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1. A g®pj§rmŤfecskenŖ §ltal§nos jellemzŖi

G®pj§rmŤ-technikai jellemzŖk:

Alv§z:Mercedes -Benz Atego 1328 vagy 1628 AF 
Motor: Mercedes -Benz 6 hengeres soros, §ll· kivitelŤ 

6374 cm3 hengerŤrtartalm¼
280 LE/205 kW 2600 1/min
Kºzvetlen befecskendez®ses n®gy¿temŤ diesel turb· 
feltºltŖvel, levegŖ visszahŤtŖvel, elektronikus 
motorszab§lyoz§ssal

V§lt·:§lland· ºsszker®khajt§s terepv§lt·val 
6+1 sebess®gfokozat, szinkroniz§lt,
tengely -kºzti ®s h§ts·tengelyi differenci§lz§rral F®k:
k®tkºrºs, pneumatikus ABS 

Hossz: 7085 mm
Sz®less®g:2500 mm
Magass§g:2910 mm (monitor n®lk¿l)
S¼ly: kb. 13000 kg vagy kb. 15000 kg
Sz§ll. szem:1+5 fŖ
V®gsebess®g:kb. 110 km/h



TŤzolt·-technikai jellemzŖk:

V²ztart§ly: 2000 vagy 4000* liter
Habk®pzŖanyag:200 vagy 400 liter
Szivatty¼: Rosenbauer NH30 

1+3 l®pcsŖs 
norm§l ®s magasnyom§s¼

Folyad®ksz§ll²t§s(ND):2400 l/min, 3 m, 100 m, 
Kb 3600 1/min 

Folyad®ksz§ll²t§s(HD):250 l/min, 3 m, 400 m,
3620 1/min
max: 400 l/min 

1 db ĂAò sz²v·-, 4 db ĂBò norm§l-nyom§s¼ nyom·csonk
L®gtelen²tŖ: ®ksz²jjal hajtott, automatikus, 

ikerdugatty¼s 
Habk®pzŖ anyag bekeverŖ rendszer:

sz²v·oldali mell®k§ram¼ 
FIX -MIX egys®ggel, bekever®si 
®rt®k 0-190 l/min

Gyorsbeavatkoz·:Rosenbauer Ergo - NE-PI -RO
40 bar, 200 l/perc 60 m tºmlŖ 

Hab -v²z§gy¼: Rosenbauer RM 24 
10 bar 800, 1200, 1600 vagy 
2400 l/min
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2. A tŤzolt·technika §ltal§nos fel®p²t®se:



2. A tŤzolt·technika §ltal§nos fel®p²t®se:

A l®gtelen²tŖ szivatty¼:

a: tºm²tŖgyŤrŤk
b: dugatty¼
c: excenter
d: kulissza
e: szelepszerkezet
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A habk®pzŖanyag bekeverŖ rendszer:
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Az ºssze®p²tett rendszer:



2. A tŤzolt·technika §ltal§nos fel®p²t®se:

A hab -v²z kºr:



3. Az LCS rendszer:

LCS (LOGIC CONTOLL SYSTEM)

Feladata: a g®pj§rmŤfecskendŖ mŤkºdtet®s®nek ir§ny²t§sa ®s 
ellenŖrz®se

MŤkºdtet®se ®s inform§ci· megjelen²t®se a kezelŖ ®s visszajelzŖ 
modul seg²ts®g®vel tºrt®nik.

ElŖnye:
- a kezel®si l®p®sek egyszerŤbb® t®tele, algoritmiz§l§sa
- mŤkºdtet®s kºzbeni kezelŖi hib§k kik¿szºbºl®se
- ¿zemi adatok, ®s aktu§lis ¿zemeltet®si inform§ci·k 
lek®rdez®se

- figyelmeztetŖ inform§ci·k megjelen²t®se
- kezel®si biztons§g nºvel®se



3. A CAN-BUS rendszer:

Az LCS (LOGIC CONTOLL SYSTEM), a CAN -BUS 
(CONTOLLED AREA NETWORK) rendszeren alapul

J§rmŤ ®s olt§stechnikai inform§ci·k feldolgoz§sa a CAN modulok 
seg²ts®g®vel tºrt®nik.

A CAN modulok k¿lºnbºzŖ funkci·t teljes²tenek.

Az AT 2 g®pj§rmŤfecskendŖbe ROSENBAUER MASTER-MASTER 
(multimaster -systeme) elvŤ CAN-BUS rendszer van be®p²tve.

Ennek elŖnye, hogy modul meghib§sod§s eset®n csak a modulhoz 
kºtºtt funkci· nem mŤkºdik, a rendszer tºbbi tagja hib§tlan 
mŤkºd®sre k®pes.



3. A CAN-BUS rendszer:



4. A kijelzŖ-kezelŖ egys®gek:

A vezetŖf¿lk®ben:
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A szivatty¼t®rben:



5. A g®pj§rmŤfecskendŖ kezel®s®nek l®p®sei:

5.1 A szivatty¼ bekapcsol§sa:

A leg®nys®gi f¿lk®bŖl:
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5.1 A szivatty¼ bekapcsol§sa:

A szivatty¼t®rbŖl:
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A szivatty¼t®rbŖl:



5. A g®pj§rmŤfecskendŖ kezel®s®nek l®p®sei:

A szivatty¼ fordulatsz§m§nak v§ltozat§sa
(Nyom§sfokoz§s)



T§pl§l§si m·dok: tart§ly¿zem
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T§pl§l§si m·dok: felsz²v§sos t§pl§l§s
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T§pl§l§si m·dok: t¼lnyom§sos t§pl§l§s

5. A g®pj§rmŤfecskendŖ kezel®s®nek l®p®sei:



5.2: A v²ztart§ly tºlt®se:
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5. A g®pj§rmŤfecskendŖ kezel®s®nek l®p®sei:

A v²ztart§ly tºlt®se szivatty¼n kereszt¿l:

T§pl§l§s sz²v·tºmlŖvel 
vagy t¼lnyom§ssal!



5. A g®pj§rmŤfecskendŖ kezel®s®nek l®p®sei:

A v²ztart§ly tºlt®se tŤzcsapr·l:


